SchweiBerzertifizierung nach ONORM EN ISO 9606-2:2005

SchweiBprozesse
nach EN/ISO 4063

2  Produktform

3 Nahtart

Werkstoffgruppe
nach ISO/TR 15608

SchweiBzusatze

Abmessung
Werkstoffdicke t

RohrauBendurchmesser D

WIR

SCHAUEN AUF GSTERREICH

W K O e

WIRTSCHAFTSKAMMER OSTERREICH

7 SchweiBpositionen

nach EN/ISO 6947

ZERTIFIZIERUNGS

STELLE QN

SchweiBnahteinzelheit

Metall-InertgasschweiBen Stumpfnaht Re‘"al”’_"‘“‘”m _ _ kein Zusatzwerkstoff t e e . g BW Stumpfnaht FW Kehlnaht einseitiges SchweiBen ohne
131 (MiG-schweifien) P Blech BW  gilt fiir: eingeschrankt Fw 21 AL 78 A9%5 A9 Akt NM gl fir: ohne Zusitze comm  Silt fiir: 0,5¢ bis 2,0t = e I ﬂ S5 T L S
E Wannen-
B position
Wolfram-Inertgasschweifen r Nichtaushrtbare Legierungen Massivdraht / Massivstab t e g SUTBEIa; 5 AT s >
141 (WiG-Schweien) 22 e e Ak S gierins comm St FUT: 26 mm i B ' e =
¥ Horizontal-
i Position
Aushartbare Legierungen s .
; ‘B4 AlCH Anmerkung: beidseitiges SchweiBen
15 AERICEAI S ¥ 23 ::mgleg’sz11’ zé‘,lsz"ng" Eine Qualifizierung mit SchweiBzusatz, PC - bs gilt fiir: ss mb, bs
z. B. mit den SchweiBpro- e i
L e zessen 141 und 15, qualifiziert fur
Anmerkung: T Rohr FW Kehlnaht 24 2{2{"@ 1(%Ts§lgglizr::1rl,—§eg:§rungen SchweiBen ohne SchweiBzusatz, aber sl sililecns gzachveli
Beim SchweiBprozess 141 verlangt gilt fiir: FW gilt fiir: 24, 25 nicht umgekehrt. Eine Qualifizierung PD = I A
der Wechsel der Stromart von Gleich- mit SchweiBzusétzen des Legie- ”U",;;Zrﬁg;";}’ K >
strom zu Wechselstrom und umgekehrt il Aluminium-Silicium-Kupfer-Legierun- rungstyps AlMg qualifiziert den Ge- Posttion . .
eine neue Prifung. 25 gen AlSiCu (Gusslegierungen) brauch von AlSi-Legierungstypen, aber ml gﬁhfrilj?_?'fl g‘:;Chwe‘“t
gilt fiir: 24, 25 nicht umgekehrt. D e A s PE “ Y
Es kdnnen auch technisch sinnvolle <25 mm gilt fuir: D bis 2xD T e
Kombinationsprozesse geschweiBt wer- Aluminium-Kupfer-Legierungen Beim SchweiBprozess 131 wird bei E
den. 26 AlCu4,5 Mg1 (Gusslegierungen) einer Erhdhung des Heliumgehalts im ” :
gilt fur: 24, 25, 26 Schutzgas um mehr als 50 % eine neue D gilt fiir: D ab 0,5xD £ PF Eh
Die Geltungsbereiche konnen dann so- SchweiBerpriifung erforderlich. >25 mm mind. 25 mm % stigosition I
wohl fur q}'e jeweiliger] Ein;elprozesse T e Anmerkung;
zggzlil;r*c‘(eftu\:vgfg elr(10mb1nat1onsprozess Die Priifung muss an Blech oder Rohr Stumpfnahte schlieBen Kehlnahte Ein Priifstlick, bestehend aus den PG o~ Iilech1 Stumpfnahtpositionen:
’ durchgefiihrt werden. Die nachfolgen- nicht ein. Werkstoffen der Werkstoffgruppen 21 Falloosaion g PAZ; PA
den Kriterien sind anzuwenden: bis 23 und Werkstoffen der Werkstoff- PC% PA, PC
a) SchweiBnahte an Rohren mit In allen Anwendungsbereichen, in gruppen 24 oder 25, qualifiziert jede PE: PA, PC, PE, PF, PH
RohrauBendurchmesser D>25 mm denen Kehlnihte dominieren, sind unterschiedliche Verbindung, die aus PA l PF: PA, PF _
qualifizieren die SchweiBnzhte an Kehlnahtpriifungen zusétzlich zwin- irgendeiner Kombination von Werkstof- Wamer- ] o PG: PG g
Blechen. gend zu schweiBen. fen der Werkstoffgruppen 21 bis 23 mit Achse: waagrecht P i Rohr? Stumpfnahtpositionen: é
b) SchweiBnahte an Blechen quali- Werkstoffen der Werkstoffgruppen 24 ot PA: PA 2
fizieren SchweiBnahte an Rohren: oder 25 besteht. Jede unterschiedliche PB \U chaessenkeectt PC: PA,PC %”
- bei RohrauBendurchmesser D Verbindung mit Werkstoffen der Werk- Horizontal: PH: PA, PE, PF, PH B
ab 150 mm bei den SchweiBpositi- stoffgruppe 26 erfordert eine spezielle t gilt fiir: t bis 3mm E L PJ: PA, PE, PG, PJ E
onen PA, PB und PC, Priifung. <3mm & PH-L045: PA, PC, PE, PF, PH, PH-L045 <
- bei RohrauBendurchmesser s PB 'ﬂ PJ-L045: PA, PC, PE, PG, PJ, PJ-L045 3
D ab 500 mm bei allen anderen ‘" Position PC+PH: H-L045 ”3,
Schweibpositionen. .3 fnm gilt fiir: t 2 3 mm § PC+PJ:  J-L045 E
PC = Blech' Kehlnahtpositionen: z
Querposition g PA: PA’ PB 3
o e recht PB: PA 5 PB =
PC: PA, PB, PC 2
PD ~ = PD: PA, PB, PC, PD, PE, PF S
oeront /U & PE PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH 5
Position T PF: PA, PB, PF 2
oy PG: PG £
BRERTIFIZIERUNGSSTELLE ‘A i r— . 2
. . » e ——— PH ﬁ a 1 Rohr? Kehlnahtpositionen: o
BEISPIELE FUR MOGLICHE BEZEICHNUNGEN MIT DEN DAZUGEHORIGEN GELTUNGSBEREICHEN _ ZERTIFNAT SR po: e = o et PA: PA, PB %
. o . e b PD: PA, PB, PC, PD, PE, PF 8
MIG-BlechschweiBer/in WIG-Rohrschweifer/in im Rohrleitungsbau PJ r_—;b; PH:  PA, PB, PD, PE, PF, PH S
EN ISO 9606-2 131 P BW 23 S t15 PA ss mb SR L s U e LN LD e Falpositon = PJ: PA_ PB. PD. PE. PG. PJ 8
EN ISO 9606-2 141 T BW 21 S t10 D150 PH ss nb e e : » F5, FU, FE FS, g
s
P Anmerkungen E:
131 Metall-InertgasschweiBen 131 SchweiBprozess 141 WIG-SchweiBen 141 1 auch Rohre rotierend ab D 150 in @
J-L045 PA, PB, PC und ab D 500 in allen, £
p S % anderen, technisch sinnvollen g
P Blech T D > 150 mm Produktform T Rohr T,P 45 geneigt ROt Positionen. S
2 auch SchweiBnahte an Blechen,

wenn Priifstiick-D > 25 mm

BW

BW Stumpfnaht Nahtart BW Stumpfnaht
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Anmerkungen Ihr Ansprechpartner

t3/t10
Abmessung D30
D150

Werkstoffdicke 3 mm/10 mm
Rohrdurchmesser 30 mm
Rohrdurchmesser 150 mm

Die Giiltigkeit eines AluminiumschweiBerzertifikates

t:ab1,5mm nach ONORM EN 1SO 9606-2

t15 Werkstoffdicke 15 mm D: ab 25 mm

> 6 mm

1. beginnt mit dem Datum der Priifung,
2. betragt zwei Jahre und
3. erfordert alle 6 Monate die Bestatigung der Tatig-

keit des SchweiBers im angegeben
Geltungsbereich am Zertifikat durch die verantwort-
liche SchweiBaufsicht.
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Stumpfnaht am Rohr,
Rohr fest, Achse waagerecht

PA, PC, PE, PH,
= PH-L045

PA Stumpfnaht Wannenlage SchweiBposition

FW: auch PB

einseitiges SchweiBen ohne
SchweiBbadsicherung
einlagig/mehrlagig

einseitiges SchweiBen mit
SchweifBbadsicherung
mehrlagig

SchweiBnaht-
einzelheiten

ss mb, bs
FW: sl, ml

ss nb, ss mb, bs

sl fir FW: sl, ml

ss mb
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